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1. quando a barra agulha fica no ponto morto superior, ajuste o espago entre
a gorjeta da agulha e a superficie da lamina agulha de forma que isto esta
como se indica no Quadro 1. (Fig. 1)
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Chapade <V
agulha
I I “ Fig. 1
MODELO A (mm) MODELO A (mm)
02064P 75 04095P 11.0
03064P 1.0 0464-254P 1.2
03071P 11.0 0464-191P 1.2
04085P 1.0 0448-254P 1.2

Quadro 1

2.Abra otampéao de borracha 1 de um lado, e solte o parafuso 2.
fixa-lo de novo depois de ajustar o alto da barra agulha de
cima ate baixo até adquirir a posigao ideal. (Fig. 2)
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Dentes do transportador denteado

1.0~1.2mm
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Depois de confirmar os ajustes, por favor, confirme que cada agulha
pode mover até o centro de seu buraco respectivo na lamina agulha.
(Fig. 3)
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NOTIFICACOES:

1. Como mostra o Fig. 6, quando a gorjeta do looper 1 se mova de direito
para esquerda e a parte de tras separa do centro da agulha, a distancia
entre o angulo obliquo do protetor de agulha 2 e a agulha 1 sera préximo
1 mm. Naquele momento, o protetor da agulha 2 empurrado ate diante a
agulha aproximadamente 0-0.1 mm.

Quando o transportador denteado 1 se move para o ponto morto superior, o
espaco entre a superficie dos dentes do transportador denteado e a superficie
dalamina agulha é 1.0-1.2mm (Figo. 4)

Ajustar: (Figo. 5)
(1) solta o parafuso ajustado 2 do transportador denteado 1. !

(2) mova o transportador denteado 1 de cima ate baixo até chegar as condigbes (1) solta o parafuso 3 e mova-lo em dire¢do X ou Y.

mencionadas. Ajuste o parafuso ajustado 2.
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2. 0s passos para ajustar de protetor de agulha 3:
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(2) gira o parafuso 4 para poder controlar a posigdo superior/inferior do
protetor de agulha. Gire em diregao dos ponteiros do relégio para
baixar o protetor, ou gire em diregao contraria subi-lo.

(2) solta a noz da barra conector 1 e 3. Gira noz 2 da barra conector 2.
Depois de ajustar a distancia entre a borda direito do diametro da
agulha externa e a extremidade do looper devem ser de 3.5+/-0.1mm

(3) fixa o parafuso 3 depois de ajustar o protetor de agulha como no Fig. 6. (3) depois, fixe as porcas 1 e 3.
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Protetor de »H0~0.1 mm |

agulha

Fig. 6 1

: APOIO DO LOOPER Fig. 8
______________________________________________________________________________________________ Quando o looper se mova de esquerda para direita e entéo para a parte
------------------------------------------------------------------------------------------------ : agulha deve ser de 0-0.1mm. porém, o looper n&o deve tocar a agulha.
(Fig. 9)

1. ajusta o movimento esquerdo e direito Quando o looper fique no

ponto morto direito, a gorjeta disto estara a uns 3.5+/-0.1mm da borda
direito no lado da agulha (B). (Fig. 7)

|

0~0.1 mm

Fig. 9

Fig.7 2. Ajuste a distancia de encontro do looper e a agulha.

Ajustar:

Ajustar: (Fig. 8
N (Fig-8) (1) solta a barra do eixo conector do looper 7, e o parafuso fixo 6. (Fig. 10)

(1) gira a talha para mover o looper ao ponto morto direito.
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ARELACAO DE RITMO ENTREAAGULHAE LOOPER posterior central da agulha a distancia, entre a gorjeta do loopere a
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Fig. 10

(2) avancga o apoio do looper de atras adquirir um espaco entre a gorjeta
do looper e a parte posterior da agulha de menos de 0.1 mm como se
mostra no Fig. 9. depois, ajuste o parafuso fixo 6. (neste momento, O
looper seréo atras da agulha,)

(3) quando vocé estiver costurando, escolha a agulha que depende o
grossura do tecido. Siga as descrigOes prévias para ajustar o movimento
do looperr.

3. arelagao de ritmo correto € quando a gorjeta do looper achar o buraco
da agulha. Arelagao de ritmo correto é quando a distancia A, da gorjeta do
looper para a borda superior da casa de botado de agulha, quando o
looper se mover entdo a esquerda de direito a logo a borda esquerda
na parte posterior da agulha, é semelhante a distancia B. que é da gorjeta
do looper para a borda superior da casa de botao de agulha, quando o
looper move a direita e entdo a esquerda do lado morto esquerdo borda
na parte dianteira da agulha. (Fig. 11)

A% 11 B[

A = B
O looperisto na O looper isto na parte
parte posterior ou dianteira ou para frente
atras da agulha da agulha
Fig. 11
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Ajustar: (Fig. 10)
(1) abre a cobertura HA14.

(2) gira a talha para mover o looper ao ponto morto direito.

(3) solta um pouco o parafuso 2 e 3 do eliptico 1.

(4) fazer que o tempo dos movimentos do looper menor.
Gire a talha contra o diregao das agulhas do relégio. Fazer o oposto, gire
na diregdo ao contrario do prévio.

(5) confirma que a relagéo de ritmo entre a agulha e o looper esta correto.

(6) depois de levar a cabo estes ajustes, fixe os parafusos 2 e 3.

(7) remova o flauta do eixo principal 4 como a posi¢ao standard indica,
fixe o fortemente o parafuso 2.

(8) arelagéo de ritmo foi ajustada enquanto foi fabricado, por favor, néo ajuste
o eixo central 4 e o eletivo 1 a menos que seja necessario.

1. 0 buraco para o fio da lamina controle do looper 1 E 2 deve ser alinhado
com amarca nalamina apoéia 3. Esta é a posigao standard. (Fig. 12)

(1) para o aumento de fio do looper, gire a lamina controle do looper
1 e 2 paraodiregao (X).

(2) por diminuir o fio do looper, gire a lamina controle do looper
1 e 2 paraadiregao (Y).

Fig. 12
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2. Quando o looper esteja no ponto morto esquerdo, a chicotada da leva
de controle de fio do looper 2 deve ser ajustado na posi¢céo onde
mencionado fio do looper comega a ser apertado.

(3) ajusta a guia looper do fio 5 que solta o tronillo 6. O espago entre
a borda inferior do guia looper 5 para o eixo superior da lamina
guia 7 que deve serde 6-7 mm. (Fig. 13)

Ajustar:
(1) solta o parafuso 3, e mova um pouco a leva de controle de fio de atras
de usar adiante como referéncia a posigao mais estabulo e plana da leva.

Quando a relagéo de ritmo esta correta no engrenagem elastica, isto que

comecara a trabalhar quando a barra agulha se mexa para cima 24 mm do
ponto morto superior.

Ajustar: (Fig., 15)
(1) solta o parafuso fixo 1do eliptico 2, e entédo o fixa parafuso um pouco.

(2) gira a talha para alcancar a condi¢céo previamente descrita, e fixa o
parafuso 1. Girar adiante de forma que o ritmo de movimento se reduz.
Como também, Girar ate atras fardo a velocidade de movimento para
reduzir.

Fig. 13

(2) quando o looper se orienta novamente ao direito, e a agulha move de até
cima para baixo, para a parte posterior do looper, ter uma posigao
paralela da gorjeta do looper. Aleva de controle do fio estara no ponto
morto superior. (Fig. 14)

()

AJUSTARADETERMINADA QUANTIDADE PELO
ENGRANAGEM ELASTICO

1. tira a cobertura superior.

] 2. soltaanoz 2 dabarra conector 1 (Fig. 16)
Fig. 14

(diregéo 3) reduzir a determinada quantidade. Mova para antes
(diregédo 4) aumentar a determinada quantidade
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| 3. move a barra conector 1 de atras ajustar a frente. Mova até diante
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Fig. 16

4. Para ajustes menores, solte o parafuso 5 e mova a barra conector 6 para
cima e para baixo ter um resultado querido. Promover aumentando a
quantidade puxada e arrastou. Rebaixar isto diminuira a quantidade
puxada e arrastardo. (Fig. 17)

s

Para cima

\@L

Abaixo

Quando o rolo superior se orienta ao ponto mais baixo, o espaco entre os dentes
do rolo superior e inferior € de 0.05 mm, como também estes rolos devem ser
paralelos. (Fig. 18)
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Fig. 18

Ajustar:
1. ajustar ambos os rolos de forma que eles sejam paralelos.
Solte o parafuso 1, e ajuste ambos os rolos de forma paralela

entre se, Depois ajuste o parafuso um pequeno 1, e move o base para

cima e para baixo 3 fazer que o arriba/debaixo de movimento mais
macio. Finalmente, ajuste o parafuso 1. (Figo. 18)

2. ajusta o espago de formaa 0.5 mm.

(1) goste para isto € mostrado no Figo. 19 soltam a noz 3 e ajustam o

parafuso 4 para fazer que a distancia entre os rolos de 0.5 mm.
Posterior, ajuste a noz fortemente 3.

Fig. 19
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(2) solta o um pouco parafuso 5, e ajusta a barra conector 6 fazer que a
distancia do parafuso 7 para o fundo do buraco circular da barra
conector 6 seja de 0.5 mm, Depois ajuste o fortemente o parafuso 5.

3. ajusta a pressdo do rolo superior. Enquanto gira o parafuso ajustavel de
pressao 1 aolado das agulhas do reldgio, a pressdao aumentou, se move

isto ao lado contrario a pressao que caira. Ajuste a noz 2 depois de concluir

o ajuste (Fig. 20)

Quedas de pressédo

m Aumentos de pressao
)

Fig. 20
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